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отзыв
IIа автореферат диссертации Мартыновой Елизаветы Андреевны на тему:

<<разработка и исследование механизма раскладки с рассеивaющим устройством),

представленной на соискание уlеной степени кандидата технических наук по спе,

ци€}пьности 05.02.13 - кМашины, агрегаты и процессы (легкая промышленность)>>.

работы по усовершенствованию конструкций приемно-намоточных механиз-

мов С целью пол)чения бездефектных паковок при миниматrьной затрате труда и

средств требуют проведения серьезных теоретических разрабОТОК, ПОЗВОJIЯЮЩИХ

устранить дефекты намотки или существенно уменьшить их влияЕие на качество

нитей. Важнейшую ролъ IIри этом играют механизмы раскJIадки с рассеивающими

устройствами, предназначенными дJIя ликвидации жгуто- и ле}Iтообразования с це-

лью получения равномерно застилистой структуры паковки. опыт работы суще-

ствующих механизмов раскладки с рассеивающиМИ УСТРОЙСТВаМИ ПОКаЗЫВаеТ, ЧТО

они Ее обеспечивают равномерного распределения наматываемых витков по всей

поверхности тела намотки, особенно при укJIадке витков нитей по торцам. Поэтому,

представленные в автореферате задачи исследований представляет большой практи-

ческий и научIIый интерес.
По результатам литературного обзора Мартыновой Е.А. были выделены ос-

новIlые направления работы: разработка новой, простой, недорогой и малогабарит-

ной конструкции мехzlнизма раскJIадки с рассеивающим устройством кулачкового

типа; разработка методики проектирования нового механизма раскJIадки, позвоJtя-

ющей определять габаритные размеры всего механизма и основных его звеньев;

проведение экспериментапьных исследований кинематики и динамики спроектиро-

ваIIного механизма раскладки.
При решении поставленных задаЧ были проведеЕы исследования, позволив-

шие В первую очередь установить зависимость для определения осевого смещения

навиваемых витков, обеспечивающего отсутствие таких дефектов намотки как лен-

точная и жгутоВаJI струкТура. Разработана методика определеЕия доrrолнительного

угла расsладки, позвоJtяющего поJryчать заданные значения осевого смещения вит-

ков навиваемой спираJIи.
разработана схема нового малогабаритного механизма раскJIадки с рассеива-

ющиМ устройством кулачкового типа. Этот механизм сообщает возвратно- постуIIа-

тельное движение нитеводительным штангам двух сторон машины с периодически



I
изменяющейся скоростью. Для изменения дополнителъноЙ частоты вращения КУ-

лачка раскJIадки в циJIиндрической толстостенной обечайке предусмотрены сквоз-
ные накjIонные пЕ}зы с рЕвными углами накJIона к оси кулачка. ПредставJUIет интерес

то, что концевые rIастки этих п€lзов выполнены с увеличенными углами накJIона к

образующей кулачка раскjIадки. Это, вероятIIо, обеспечивает получение намотки
близкой к застилистой даже на концах паковки.

в автореферате приведены резуJьтаты кинематического исследов€tнIlLя спроек-

тированIIого механизма раскJIадки, позволившие гIоJryчитъ зависимость перемеще-

ния нитеводитеJUI и велиЧину доIIолнительЕого угла раскладки нити от угла пово-

рота кулачка раскJIадки. При этом определен диапазон изменения дополнительного

угла раскладки IIри намотке искусственного, синтетического и натурЕшIъного щелка
с наиболее часто встречающимися значениями линейной и объемной плотности

этих нитей.
определены максим€шьные значения ускорения нитеводительной штанги во

BpeMrI реверса IIри разЛичных видах сопрfiкения }п{астка реверса кулачка раскJIадки.
Определены максим€lJIьЕые нагрузки на кулачок раскJIадки в момент реверса ните-

водительных штанг.
Машинный эксперименТ проводиЛся В програмМном комплексе EULER.Ha

модеJIи экспериментаJьно определялся дополнительньй угол раскJIадки нити при

различных конфигурациях наклонных п€}зов в теле кулачка раскладки при р€влич-
ных цикJIах намотки. Эксперимент подтвердил rrравильностъ выбора доrrолнитель-
ного угла раскJIадки, а также целесообр€вность применения на у{астке сопряжения

винтовой лиЕии паза кулачка раскJIадки по цилиндрической дуге окружности.

к замечаниям по содержанию автореферата следует отнести отсутствие реко-
мендаций по выбору габаритIлых р€вмеров готовых rrаковок (наружный диаметр,

длина), которые можно получить при использоваЕии спроектированного механизма

раскJIадки.
указное замечание не снижает достоинств диссертационной работы, которая,

судя по авторефераry, представляет собой законченную наlгчно-исследователъскую

работу.
поrгуrенные в диссертации практические и теоретические результаты позво-

JUIют высказать обоснованное мнение, что диссертация Мартыновой Е.А. отвечает

ность)>>, а Мартынова Елизавета Андреевна достойна rrрисвоения ей 1.T еной степени

каЕдидата технических наук.
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