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Применение того или иного класса приемно-намоточных устройств
определяется технологической необходимостью полrIения паковок опреде-

ленной структуры, формы и рzlзмеров. Качество выпускаемых нитей зависит

от совершенства технологического процесса наматывания и конструкции
наматывающих механизмов. Механизм раскладки нити является одним из

основных механизмов, от работы которого зависит качество нитей, произво-

дительность труда и оборулования, а также количество нитей, уходящих В

брак при последующих операциях отделки, упаковки, транспортировки и

переработки. Несмотря на многообразие конструкций существующих меха-

низмов раскладки, задача пол)цениrI бездефектных паковок остается по-
Поэтому раз-прежнему одной из важнейших задач процесса Еаматывания.

работка экономичной, долговечной и мzlлогабаритной конструкции меха-

низма раскладки с рассеивающим устройством кулачкового типа, метоДиКа

проектирования этого механизма представляют значительныи интерес.

В автореферате отражены основные вопросы, связанные с разработкой
нового механизма раскпадки с рассеивающим устроЙстВоМ, ПОЗВОJIЯЮЩИМ

формировать выходные паковки с равномерно застилистой структурой.
G- 

Заслуживает внимания найденнЕUI зависимость для определения осево-

го смещения наматываемых витков нити, обеспечивающ€и отсутствие таких

дефектов намотки, как ленточн€uI и жгутовая структура. РазработаЕа мето-



В автореферате представлена схема разработанного механизма рас-
кладки с рассеивающим устройством кулачкового типа, обеспечив€lющего
возвратно-поступательное движение нитеводительным штангам двух сторо-
нок машины с периодически изменяющейся скоростью. Предусмотрена воз-

можность изменениrI дополнительной частоты вращения кулачка раскладки
за счет н€LгIичия нескольких наклонных пzLзов, расположенных с р€вными уг-
лами наклона к оси вращениrI кулачка раскладки.

Проведенные кинематические исследованиrI спроектированного меха-
низма раскладки, позволили выделитъ область, в которой дополнительный

угол раскладки принимает значения, не выходящие из допускаемых преде-

лов (обеспечивающих полrIение равномерно застилистой структуры паков-

ки). Расчет проведен при р€вличных значениях скорости наматывания, цикла
намотки и угла наклона п€ва в теле кулачка раскладки.

РазработаЕа методика проектирования нового механизма раскладки с

рассеивающим устройством кулачкового типа, позволяющая определять раз-
меры основных звеньев механизма: кулачка раскладки, шромежуточЕого ба-

рабана, рассеивающего кулачка и каретки.

Обосновано выполнение п€ва кулачка раскладки на участке сопряже*

ния средних винтовых линий противоположных направлений (на )пIастке ре-
верса) по цилиндрической дуге окружности.

Следует особо отметить прёдставленные результаты эксперимент€tль-

ных исследований кинематики и динамики предлагаемого механизма рас-
кладки с рассеивающим устройством с использоваIIием созданной динамиче-
ской модели механизмq выполненной в программном комплексе FULER. С
помощью данной модели можно подбирать кинематические и конструктиВ-

ные параметры механизма раскладки с рассеивающим устройством, коТорые

гарантируют отсутствие ленточной и жryтовой структуры намотки.

Выводы, сформулированные автором, достаточно обоснованы.

В качестве недостатка можно отметить отсутствие в автореферате объ-

яснениrI необходимости изменения углов наклона концевых )частков
наклонных п€}зов, которые располагаются в теле кулачка раскладки.

вполне вероятно, что это необходимость нашла объяснение в самой

дисбсертационной работе.
" Содержание автореферата свидетельствует о том, что диссертациоЕн€uI

работа Мартыновой Е.А. выполнена на акту€lльную тему, имеет научную и

практическую значимостъ и отвечает требованиям ВАК РФ, предъявляемым к



кандидатским диссертациям по специальности 05.02.13 - <Машины, агрегаты
И процессы (легкая промышленность)>. Мартынова Елизавета Андреевца до-
стойна присвоения ей 1..rеной степени кандида
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