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	Направление подготовки
	29.03.04
	Технология художественной обработки материалов

	Направленность (профиль)
	Технологии изготовления художественно-промышленных изделий

	Срок освоения образовательной программы по очной форме обучения
	4 года

	Форма обучения
	очная


Способы проведения практики
Стационарная
Сроки и продолжительность практики

	семестр
	форма проведения практики
	продолжительность практики

	четвёртый
	путем чередования с периодами проведения теоретических занятий
	в течение семестра с выделением отдельных дней для проведения практики в расписании учебных занятий 


Место проведения практики
В профильных предприятиях, деятельность которых соответствует профилю образовательной программы в соответствии с договорами о практической подготовке.
[bookmark: _GoBack]В структурном подразделении университета, предназначенном для проведения практической подготовки (лаборатория кафедры Технология художественной обработки материалов)
При необходимости рабочая программа практики может быть адаптирована для условий проведения практики в дистанционном формате.
Форма промежуточной аттестации
Зачёт с оценкой
Место практики в структуре ОПОП
Производственная практика «Научно-исследовательская работа» относится к обязательной части.
Цель производственной  практики:
Цели производственной практики:
· изучение организационной структуры предприятия и действующей в нем структуры управления;
· изучение особенностей строения, состояния, поведения и/или функционирования конкретных технологических процессов;
· освоение приемов, методов и способов выявления, наблюдения, измерения и контроля параметров производственных технологических и других процессов в соответствии с профилем подготовки.
Формируемые компетенции и индикаторы достижения компетенций:
	Код и наименование компетенции
	Код и наименование индикатора
достижения компетенции

	ОПК-3 Способен проводить измерения параметров структуры, свойств художественных материалов, художественно-промышленных объектов и технологических процессов их изготовления

	ИД-ОПК-3.1
Проведение измерения параметров структуры, свойств художественных материалов, художественно-промышленных объектов и технологических процессов их изготовления

	
	ИД-ОПК-3.2
Использование методик определения состава, свойств и параметров структуры материалов и методы оценки свойств, характеристик и параметров художественно-промышленных изделий

	
	ИД-ОПК-3.3
Анализ, сопоставление и описание полученных результатов исследований

	ПК-6
Способен разработать технологический цикл изготовления продукции из одного или нескольких видов материалов, в зависимости от ее функционального назначения и требующихся эстетических и эргономических характеристик
	ИД-ПК-6.1
Определение оптимальных режимов обработки материалов

	
	ИД-ПК-6.2
Проектирование технологических операций изготовления деталей, в зависимости от ее функционального назначения и требующихся эстетических и эргономических характеристик

	
	ИД-ПК-6.3
Планирование и организация технологической подготовки производства



Общая трудоёмкость производственной практики составляет:

	по очной форме обучения – 
	6
	з.е.
	216
	час.









