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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения примерной программы 

Примерная программа Производственной практики по модулю 
"Разработка технологических процессов производства швейных изделий" 
(ПП.03.01) является частью основной профессиональной образовательной программы 
в соответствии с ФГОС по специальности СПО 29.02.10 Конструирование, 
моделирование и технология изготовления изделий легкой промышленности (по видам) 
базового уровня подготовки очной формы обучения. Квалификация базовой 
подготовки Технолог-конструктор. 
 

1.2. Место практики в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: 

Программа Производственной практики по модулю "Разработка технологических 
процессов производства швейных изделий" (ПП.03.01) является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по 
специальности 29.02.10 Конструирование, моделирование и технология изготовления 
изделий легкой промышленности (по видам) в части присвоения квалификации 
«Технолог-конструктор» и основных видов профессиональной деятельности (ВДП): 
- моделирование швейных изделий; 
- конструирование швейных изделий; 
- подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве; 
- организация работы специализированного подразделения швейного производства и 
управление ею;  
- выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 
служащих. 

 
Особенностью программы Производственной практики по модулю "Разработка 

технологических процессов производства швейных изделий" (ПП.03.01) является 
универсальность в применении полученных знаний и навыков для освоения 
общепрофессиональных и специальных дисциплин.  

Программа Производственной практики по модулю "Разработка технологических 
процессов производства швейных изделий" (ПП.03.01) позволяет обучающимся 
реализовать полученные знания и навыки в профессиональной деятельности и (или) 
продолжения профессионального образования в бакалавриате и магистратуре.  

 
1.3. Цели и задачи производственной практики: 

 
Цели производственной практики по профилю специальности: 
формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций, 

приобретение практического опыта в рамках модулей ППССЗ СПО по каждому из 
видов профессиональной деятельности для освоения квалификации «Технолог-
конструктор». 

Требования к результатам освоения Производственной практики  
В результате прохождения Производственной практики по модулю "Разработка 

технологических процессов производства швейных изделий" (ПП.03.01) по ВПД 
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обучающийся должен освоить: 
Таблица 1 

Требования к результатам освоения Производственной практики по модулю 
"Разработка технологических процессов производства швейных изделий" (ПП.03.01) 

ВПД Требования к умениям 

Организация работы 
специализированного 
подразделения швейного 
производства и управление ею 

- Выбирать способы решения задач профессиональной 
деятельности применительно к различным контекстам (ОК-01) 
- Использовать современные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, и информационные технологии для 
выполнения задач профессиональной деятельности (ОК-02) 
- Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях (ОК-03) 
- Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
команде (ОК-04) 
- Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и культурного контекста (ОК 05). 
- Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 
принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях (ОК-07) 
- Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках (ОК-09) 

Участие в разработке 
конструкций швейных изделий. 
Участие в подготовке моделей к 
запуску в производство. 
Изучение роли технолога - 
конструктора в повышении 
качества выпускаемой 
продукции  
Составление технической 
документации на модель 

- Выбирать рациональные способы технологии и технологические 
режимы производства швейных изделий (ПК 3.1) 
- Составлять технологические карты (последовательности) 
выполняемых операций на новые модели швейных изделий в 
соответствии с нормативной документацией (ПК 3.2) 
- Осуществлять подбор оборудования при разработке 
технологических процессов (ПК 3.3) 
- Выполнять экономичные раскладки лекал (ПК 3.4). 

 
 
Производственная практика (ПП.03.01) является выездной, проводится в 

организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 
обучающихся, сосредоточена: 

ПП.03.01 Производственная практика по модулю "Разработка 
технологических процессов производства швейных изделий" в 6 семестре 3 курса 
обучения, длительностью 2 недели, 

Формы контроля: 
Контроль знаний студентов проводится в формах текущей и промежуточной 

аттестаций – дифференцированный зачет 
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1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы Производственной 
практики по модулю "Разработка технологических процессов производства 
швейных изделий" (ПП.03.01) 
 
ПП 03.01 Производственная практика по модулю "Разработка технологических 
процессов производства швейных изделий"(ПП.03.01):  
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72  часа. 
В том числе: 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося 72 часов. 
Самостоятельная работа обучающегося                                 0  час. 
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2.  РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 
 
Результатом освоения программы Производственной практики по модулю 

"Разработка технологических процессов производства швейных изделий" 
(ПП.03.01) является: 

- освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по 
специальности СПО 29.02.10 Конструирование, моделирование и технология 
изготовления изделий легкой промышленности (по видам),  

-  сформированность общих и профессиональных компетенций (таблица 2), а 
также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по 
специальности в рамках профессиональных модулей ППССЗ СПО по основным видам 
профессиональной деятельности (ВПД): 

- моделирование швейных изделий; 
- конструирование швейных изделий; 
- подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве; 
- организация работы специализированного подразделения швейного производства 
и управление ею;  
- выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 
служащих. 

Таблица 2 
Перечень общих и профессиональных компетенций  

Код Общие и профессиональные компетенции 

1 2 

ОК 01 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам 

ОК 02. 
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 
по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 
ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках 

ПК 3.1. Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства 
швейных изделий 

ПК 3.2. Составлять технологические карты (последовательности) выполняемых операций на 
новые модели швейных изделий в соответствии с нормативной документацией. 

ПК 3.3. Осуществлять подбор оборудования при разработке технологических процессов 
ПК 3.4. Выполнять экономичные раскладки лекал 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
3.1 Содержание производственной практики по модулю "Разработка технологических процессов производства 
швейных изделий" (ПП.03.01) 

Таблица 3 
Код ПК Код и 

наименование 
профессиональных 

модулей 

Кол-во 
часов 

по ПМ 

Наименование тем 
практики по профилю 

специальности 

Кол-во 
часов 

по 
темам 

Виды работ Содержание учебных 
занятий 

(дидактические 
единицы) 

Урове
нь 

освое
ния 

1 2 3 4 5 6 7 8 
ОК 01. 
ОК 02. 
ОК 03 
ОК 04. 
ОК 05 
ОК 07 
ОК 09 
ПК 3.1. 
ПК 3.2. 
ПК 3.3. 
ПК 3.4. 

ПП.03.01 
Производственная 
практика по 
модулю 
"Разработка 
технологических 
процессов 
производства 
швейных изделий"  

72 Тема 1.4 
Выполнение 
конструкторских и 
технологических работ на 
различных участках 
экспериментального цеха. 
Разработка 
конструктивно-
технологического 
решения модели по 
заданию предприятия. 
Изготовление эталона-
образца швейного изделия 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
70 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Анализ ситуации на рынке 
швейных изделий, мероприятий по 
повышению конкурентоспособности 
швейной продукции отечественных 
предприятий 
2. Знакомство с работой 
различных участков швейного 
производства. 
3. Изучение роли технолога - 
конструктора в повышении качества 
выпускаемой продукции. 
4.  Формирование навыков 
работы в должности конструктора-
технолога швейного предприятия.  
5. Разработка технического 
эскиза модели по предложенному 
художественному. Составление 
технического описания на модель. 
6. Выбор методики 
проектирования. Определение 
исходных данных на проектирование. 
7. Разработка базовой и 
модельной конструкции. Раскрой 
макета. Оценка качества посадки БК в 
ходе примерок. Внесение изменений в 

Участвовать в работе 
по планированию и 
расчетам технико-
экономического 
обоснования 
запускаемых моделей 

 
2,3 

Обеспечивать 
рациональное 
использование 
трудовых ресурсов, 
материалов. 
Вести документацию 
установленного 
образца 
Организовывать 
работу коллектива 
исполнителей 
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Подготовка отчета по 
практике 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 

базовую конструкцию. Изготовление 
макета. 
8. Анализ технологического 
решения моделей-аналогов. 
9.  Разработка модульной 
технологической карты на 
изготовление проектируемой модели 
одежды. 
10. Конфекционирование модели. 
11. Разработка технологической 
последовательности и схемы 
разделения труда на запускаемую 
модель в соответствии с 
нормативными документами. 
12. Раскрой изделия. Проведение 
примерок. Оценка качества 
проектных работ. 
13. Проведение виртуальных 
примерок. Подбор и коррекция 
аватаров. Сравнение качества посадки 
макетов в реальной и виртуальной 
среде. 
14. Изготовление образца 
швейного изделия  
15. Разработка шаблонов лекал на 
проектируемую модель. Разработка 
документации установленного 
образца на проектируемое изделие. 
16. Разработка табель мер. 

 Промежуточная 
аттестация в форме 
итоговой оценки 

  Дифференцированный 
зачет 
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Используются следующие обозначения: 
1 ознакомительный (узнавание ранее  изученных объектов, свойств); 
2- репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3- продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
ПО модулю "Разработка технологических процессов производства швейных 
изделий" (ПП.03.01) 
4.1 Реализация программы практики предполагает наличие специального 
оборудования 

Реализация программы учебной дисциплины требует наличия мастерской 
графических работ и макетирования. 

 
№ 
п/п 

Наименование помещений для проведения 
всех видов учебной деятельности, 
предусмотренной учебным планом, в том числе 
помещения для самостоятельной работы, с 
указанием перечня основного оборудования, 

учебно-наглядных пособий и используемого 
программного обеспечения 

Адрес (местоположение) 
помещений для 
проведения всех видов 
учебной деятельности, 
предусмотренной 

учебным планом 

1. Теоретические занятия 
Аудитория № 260 
Посадочных мест 10, рабочее место преподавателя, 
оснащенные учебной мебелью; меловая доска, 
технические средства обучения, служащие для 
представления информации большой аудитории: 
экран настенный, проектор. Наборы 
демонстрационного оборудования и учебно-
наглядных пособий, обеспечивающих тематические 
иллюстрации, соответствующие рабочей программе 
дисциплины. 

Москва, ул. Садовническая, 
д. 33. Корп. 1 

2. Практические занятия 
Аудитория № 260 
Посадочных мест 10, рабочее место преподавателя, 
оснащенные учебной мебелью; меловая доска, 
технические средства обучения, служащие для 
представления информации большой аудитории: 
экран настенный, проектор. Наборы 
демонстрационного оборудования и учебно-
наглядных пособий, обеспечивающих тематические 
иллюстрации, соответствующие рабочей программе 
дисциплины. 

Москва, ул. Садовническая, 
д. 33. Корп. 1 

Швейные цеха и производственные лаборатории 
Детского технопарка РГУ им. А.Н.Косыгина 
Посадочных мест 20, рабочее место преподавателя, 
оснащенные учебной мебелью; меловая доска, 
технические средства обучения, служащие для 
представления информации большой аудитории: 
экран настенный, проектор. Наборы 
демонстрационного оборудования и учебно-
наглядных пособий, обеспечивающих тематические 
иллюстрации, соответствующие рабочей программе 
дисциплины. 

119071, г. Москва, Малый 
Калужский переулок, дом 1, 

строение 3 
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Швейное оборудование. 
Манекены 

3. Промежуточная аттестация 
Аудитория № 260 
Посадочных мест 15, рабочее место преподавателя, 
оснащенные учебной мебелью; меловая доска. 
Наборы демонстрационного оборудования и учебно-
наглядных пособий, обеспечивающих тематические 
иллюстрации, соответствующие рабочей программе 
дисциплины. 

Москва, ул. Садовническая, 
д. 33. Корп. 1 

4. Самостоятельная работа 
читальный зал библиотеки: помещение для 
самостоятельной работы, в том числе, научно- 
исследовательской, подготовки курсовых и 
выпускных квалификационных работ. 
Посадочных мест 70 
Стеллажи для книг, комплект учебной мебели, 1 
рабочее место сотрудника и 6 рабочих мест для 
студентов, оснащенные персональными 
компьютерами с подключением к сети «Интернет» и 
обеспечением доступа к электронным библиотекам и 
в электронную информационно-образовательную 
среду организации.  

119071, г. Москва, Малый 
Калужский переулок, дом 2, 

строение 6 

 
 

4.2.Требования к документации, необходимой для реализации практики: 
- Положение о практике обучающихся, осваивающих основные 
профессиональные образовательные программы среднего профессионального 
образования   колледж РГУ им. А.Н.Косыгина; 
- настоящая программа производственной практики;  
- план-график практики; 
- график консультаций; 
- график защиты отчетов по практике. 
- дневник – отчет по практике. 
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4.3. Информационное обеспечение реализации программы 

№ 
п/
п 

Автор(ы) Наименование издания 

Вид 
издания 

(учебник, 
УП, МП и 

др.) 

Издательство 
Год 

издан
ия 

Адрес сайта ЭБС 
или электронного 

ресурса                          
(заполняется  для                                 

изданий в электронном 
виде) 

Количество 
экземпляров в 

библиотеке 
Университета 

1 2 3 4 5 6 7 8 
Основная литература, в том числе электронные издания   

1 

Смирнова Л.И., 
Конопальцева Н.М. 

Проектирование конструкций 
швейных изделий на 
индивидуального потребителя 

УП Издательский Дом 
ФОРУМ 

2024 https://znanium.ru/catalog/docum
ent?id=432941 

 

 

2 

Шершнева Л.П,  
Ларькина Л. В. 

Конструирование одежды: 
теория и практика 

УП Издательский Дом 
ФОРУМ 

2024 https://znanium.ru/catalog/docum
ent?id=432334 

 

 

3 Б. А. Бузов, Н. Д. 
Алыменкова 

Материаловедение в 
производстве изделий легкой 
промышленности (швейное 
производство)  

Учебник М.: Академия 

2004 
2008 
2010 

локальная сеть университета 273 экз 
3 экз 
3 экз 

4 
Под ред. Е.Х. 
Меликова, Е.Г. 
Андреевой 

Технология швейных изделий  Учебник М.: КолосС 2009 - 

192 экз 

5 
Е. А. Чаленко, 
Чижова Н.В. 

Подготовка и раскрой 
материалов  

Учебное 
пособие 

М.: МГУДТ 2011 
http://znanium.com/catalog/prod

uct/464485 
локальная сеть университета 

5 экз 

6 М. А. Силаева Технология одежды. В 2-х ч.  
Ч.1. 

Учебник М.: Академия 2012 
- 1 экз 

7 М. А. Силаева Технология одежды. В 2-х ч.  
Ч.2.  

Учебник М.: Академия 2012 
- 1 экз 

8 В. Я. Франц Оборудование швейного 
производства  

 М.: Академия 
2000 
2007 

- 100 экз 
2 экз 

9 
Б. А. Бузов, Н. А. 
Смирнова 

Швейные нитки и клеевые 
материалы для одежды  

Учебное 
пособие 

М.: ФОРУМ: ИНФРА-М 2019 
 

http://znanium.com/catalog/produ
ct/1006045 

50 экз 

10 Чижова Н.В., Гусева 
М.А., Петросова 

Методы обработки швейных 
изделий. Часть 1 

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ им. 
А.Н. Косыгина», 

2019 локальная сеть университета  
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И.А., Андреева Е.Г., 
Бутко Т.В. 

11 
Чижова Н.В., Гусева 
М.А., Петросова 
И.А., Андреева Е.Г. 

Методы обработки швейных 
изделий. Часть 2  

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ 
им. А.Н. Косыгина», 

2020 локальная сеть университета  

12 
Чижова Н.В., Гусева 
М.А., Андреева Е.Г. 

Методы обработки швейных 
изделий. Часть 3.:  

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ им. 
А.Н. Косыгина», 

2022 локальная сеть университета  

13 
Чижова Н.В., 
Гончарова Т.Л., 
Гусева М.А., 

Методы обработки швейных 
изделий. Часть 4.: 

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ 
им. А.Н. Косыгина», 

2022 локальная сеть университета  

14 

Чижова Н.В., Гусева 
М.А., 

Методы обработки 
швейных изделий. Часть 5. 
Технологические процессы 
обработки воротников. 

ЭУИ – М.: ФГБОУ ВО «РГУ 
им. А.Н. Косыгина» 

2024 локальная сеть университета  

15 
Мартынова А.И., 
Андреева Е.Г. 

Конструктивное 
моделирование одежды 

УП М.:МГУДТ 2006  151 
М.:МГАЛП 2002  21 

Дополнительная литература, в том числе электронные издания  

16 

Госстандарт ГОСТ 31396-2009 
Классификация типовых 
фигур женщин по ростам, 
размерам и полнотным 
группам для проектирования 
одежды 

стандарт М.: Стандарт-информ 2011 

http://docs.cntd.ru/document/gost
-31396-2009 

Кафедра ХМКиТШИ  

17 

Госстандарт ГОСТ 31399-2009 
Классификация типовых 
фигур мужчин по ростам, 
размерам и полнотным 
группам для проектирования 
одежды 

стандарт М.: Стандарт-информ 2011 

http://docs.cntd.ru/document/gost
-31399-2009 

Кафедра ХМКиТШИ 

 

18 

Чижова Н.В., Гусева 
М.А., Андреева Е.Г., 
Петросова И.А., 
Гетманцева В.В., 
Бутко Т.В. 

Выполнение макета в 
материале. Творческие 
работы. 

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ им. 
А.Н. Косыгина», 

2022 локальная сеть университета  

19 
Чижова Н.В., 
Гусева М.А., 
Андреева Е.Г. 

Основы управления работами 
специализированного 

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ им. 
А.Н. Косыгина», 

2021 локальная сеть университета  



15  

15 

 

подразделения швейного 
производства 

20 

Чижова Н.В., 
Гусева М.А., 
Андреева Е.Г., 
Гетманцева В.В., 
Петросова И.А. 

Макетирование моделей 
одежды по творческому 
источнику 

ЭУИ М.: ФГБОУ ВО «РГУ им. 
А.Н. Косыгина», 

2020 локальная сеть университета  

21 
Гусева М.А., 
Петросова И.А., 
Рогожин А.Ю. 

Рабочая тетрадь-практикум по 
размерной антропологии и 
биомеханике  

Учебное 
пособие 

М.:МГУДТ 2016 
http://znanium.com/catalog/prod

uct/966523 
локальная сеть университета 

5 экз 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
по модулю "Разработка технологических процессов производства швейных 
изделий" (ПП.03.01) 

 В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики 
(форма дневника на сайте РГУ им. А.Н.Косыгина в разделе (практика).  

Обучающийся, проходящий производственную практику, вникает в деятельность 
предприятия, исследуя нюансы будущей специальности. В дневник ежедневно 
заносятся все выполненные задания и краткий отчет о практическом использовании 
своих знаний. Записи в дневнике составляются четко, лаконично и грамотно.  

По результатам Производственной практики обучающимся составляется отчет, 
который утверждается организацией. 

Содержание отчета должно свидетельствовать о закреплении обучающимся 
знаний, умений, приобретении практического опыта, формировании общих и 
профессиональных компетенций, освоении профессионального модуля. 

Оформление отчета осуществляется в последний день практики, после чего он 
вместе с дневником и производственной характеристикой сдается руководителю 
практики от колледжа. Обучающийся после прохождения практики по графику 
защищает отчет по практике.  

По результатам защиты  отчетов выставляется дифференцированный зачет по 
практике. 

Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего 
контроля и промежуточной аттестации производится в соответствии с универсальной 
шкалой (таблица). 

Процент 
результативности 

(правильных ответов) 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

Балл (отметка) Вербальный аналог 
90 ÷ 100 5 Отлично 
76 ÷ 89 4 Хорошо 
51 ÷ 75 3 Удовлетворительно 

50 и менее  2 Не удовлетворительно 

На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок 
индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией 
определяется интегральная оценка уровня подготовки по учебной дисциплине. 

Разработчики рабочей программы: 
Разработчик                                                                                             Гусева М.А.  
Рабочая программа согласована: 
Директор колледжа                                                                                 Пономарева М.А. 
 
Начальник 
управления образовательных программ и проектов                          Никитаева Е.Б. 



 

Министерство науки и высшего образования Российской Федерации  

Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение  

высшего образования 

«Российский государственный университет им. А.Н. Косыгина 

(Технологии. Дизайн. Искусство)» 

 

УТВЕРЖДАЮ  
Первый проректор – проректор 

по образовательной деятельности 

_____________________ С.Г.Дембицкий  

 

«____» _________________ 20____г.  
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Фонд оценочных средств предназначен для аттестации обучающихся на 

соответствие их персональных достижений при освоении программы дисциплины 

«Производственная практика по модулю "Разработка технологических процессов 

производства швейных изделий" (ПП.03.01)» основной образовательной программы 

СПО – программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

29.02.10 Конструирование, моделирование и технология изготовления изделий 

легкой промышленности (по видам) 

Оценивание знаний, умений и контроль сформированности компетенций 

осуществляется с помощью текущего контроля успеваемости и промежуточной 

аттестации. Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация 

проводятся в соответствии с Положением о формах, периодичности и порядке 

текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по 

образовательным программам среднего профессионального образования РГУ им. 

А.Н. Косыгина. 

 В результате освоения дисциплины «Производственная практика модулю 

"Разработка технологических процессов производства швейных изделий" 

(ПП.03.01)» обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС СПО по 

специальности 29.02.10 Конструирование, моделирование и технология 

изготовления изделий легкой промышленности (по видам) профессиональными 

компетенциями (ПК): 

Компетенции, формируемые в результате освоения дисциплины: 

ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и  

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 
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ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 3.1. Выбирать рациональные способы технологии и технологические 

режимы производства швейных изделий 

ПК 3.2. Составлять технологические карты (последовательности) 

выполняемых операций на новые модели швейных изделий в 

соответствии с нормативной документацией. 

ПК 3.3. Осуществлять подбор оборудования при разработке технологических 

процессов 

ПК 3.4. Выполнять экономичные раскладки лекал 

 

 
 

Оценка сформированных компетенций 

Элемент 

дисциплины 

Текущий контроль Промежуточная аттестация 

Формы 

контроля 

Проверяемые 

ОК, ПК 

Формы контроля Проверяемые 

ОК, ПК 

Тема 1.4 

Выполнение 

конструкторских и 

технологических 

работ на различных 

участках 

экспериментального 

цеха. 

Разработка 

конструктивно-

технологического 

решения модели по 

заданию 

предприятия. 

Изготовление 

эталона-образца 

швейного изделия 

отчет ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03 

ОК 04. 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

дифференцированный 

зачет 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03 

ОК 04. 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 
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ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ И ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ, 
НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ 

КОМПЕТЕНЦИЙ В ФОРМАТЕ ИЗУЧАЕМОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ), ВКЛЮЧАЯ САМОСТОЯТЕЛЬНУЮ РАБОТУ 

ОБУЧАЮЩИХСЯ 
 

1. Текущая аттестация 

1.1 Выполнение правил охраны труда и техники безопасности 

1. Основные условия техники безопасности при работе в швейном цеху. 

2. Возможность травматизма в швейном цеху 

3. Пожароопасность производства 

4. Профилактические меры по благоустройству помещения 

5. Нормативные условия микроклимата рабочих помещений 

6. Решения по защите от шума и вибрации 

7. Меры безопасности при работе с электрооборудованием 

8. Требования к технике безопасности для портного 

 

1.2. Индивидуальные задания 
1. Самостоятельная разработка проектно-конструкторской документации 

на новую модель по заданию предприятия; 

2. Самостоятельная разработка проектно-конструкторской документации 

на новую модель в соответствии с индивидуальным заданием университета. 

3. Подбор моделей аналогов по журналам мод. 

4. Конструктивный анализ моделей-аналогов. 

5. Построение БК проектируемой модели 

6. Построение МК проектируемой модели 

7. Разработка основных лекал проектируемой модели 

8. Разработка комплекта производных лекал на проектируемую модель 

9. Разработка вспомогательных лекал. 

10. Выполнение градации основных лекал проектируемой модели 

11. Технологические карты обработки основных узлов плечевого изделия, 

технологические условия их выполнения; 

12. Справочник технологических операций; характеристику оборудования; 

13. Конфекционирование изделия; 

14. Подбор аватаров. Коррекция размерных параметров аватаров в 

соответствии с индивидуальными параметрами клиента 

15. Характеристика раскладки (способ настилания, количество комплектов, 

направление ворса или рисунка, наличие факторов, увеличивающих расход 

материала, показатель эффективности раскладки - процент межлекальных 

выпадов, рамка раскладки). 

16. Виртуальное и натурное макетирование. Сравнение качества посадки. 

 

1.3. Качество и регулярность ведения записей о результатах своей работы 
в дневнике практики 
Отчет и дневник по практике содержат: 
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1. Основные условия техники безопасности при работе в швейном цеху. 

2. Характеристика структуры швейного предприятия. 

3. Функции каждого структурного подразделения предприятия, 

производственный цикл швейного предприятия. 

4. Анализ процессов разработки и подготовки новых моделей к запуску в 

производство на базе экспериментального подразделения предприятия. 

5. Характеристика состава и содержания конструкторско-технологической 

и нормативно-технической документации, обеспечивающей проектирование и 

внедрение новых моделей в производство. 

6. Функции структурных подразделений экспериментального 

производства. 

7. Виды конструкторских работ экспериментального производства. 

8. Состояние технической оснащенности процессов подготовки, 

проектирования, раскроя и производства швейных изделий на предприятии. 

9.  Автоматизация и роботизация проектирования и технологии 

изготовления. 

10. Подбор моделей аналогов из архива предприятия. 

11. Конструктивный анализ моделей-аналогов. 

12. Построение БК проектируемой модели. 

13. Построение МК проектируемой модели. 

14. Разработка основных лекал проектируемой модели. 

15. Разработка комплекта производных лекал на проектируемую модель 

16. Разработка вспомогательных лекал. 

17. Выполнение градации основных лекал проектируемой модели 

18. Технологические карты обработки основных узлов проектируемого 

изделия, технологические условия их выполнения; 

19. Справочник технологических операций; характеристику оборудования; 

20. Конфекционирование изделия; 

21. Характеристика раскладки (способ настилания, количество комплектов, 

направление ворса или рисунка, наличие факторов, увеличивающих расход 

материала, показатель эффективности раскладки - процент межлекальных 

выпадов, рамка раскладки). 

 

2. Промежуточная аттестация  
2.1  Перечень  вопросов к дифференцированному  зачету по практике 
1. История развития и общая характеристика предприятия. 

2. Функции каждого структурного подразделения предприятия, 

производственный цикл швейного предприятия. 

3. Характеристика подготовительно-раскройного производства. 

4. Характеристика швейного производства 

5. Характеристика экспериментального производства 

6. Организация управления производственными процессами предприятия. 

7. Анализ внешних связей предприятия. 

8. Анализ процессов разработки и подготовки новых моделей к запуску в 

производство на базе экспериментального подразделения предприятия. 
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9. Характеристика состава и содержания конструкторско-технологической 

и нормативно-технической документации, обеспечивающей проектирование и 

внедрение новых моделей в производство. 

10. Анализ конструкторской работы в различных группах 

экспериментального цеха и в должности конструктора. 

11. Анализ процессов разработки новых моделей и подготовки их к запуску 

в производство, состава и содержания проектно-конструкторской и 

нормативно-технической документации на основные модели. 

12. Анализ принятых на предприятии новых технологий и оборудования, 

использование современной компьютерной техники и автоматизированных 

систем проектирования, направленных на повышение качества и уменьшение 

трудоемкости проектных работ. 

13. Методы оценки и контроля качества готовых изделий и действующей 

нормативно-технической документации по сертификации продукции. 

14. Композиционный и конструктивный анализ моделей-аналогов. 

15. Анализ технологических решений моделей-аналогов. 

16. Художественный эскиз модели.  

17. Технический рисунок модели. 

18. Описание внешнего вида модели. 

19. Конфекционная карта модели. 

20. Модульная технологическая карта обработки узлов. 

21. Проектирование базовой конструкции изделия. 

22. Алгоритм конструктивного моделирования. 

23. Характеристика способов построения лекал основных, производных и 

вспомогательных деталей. 

24. Анализ схем градации лекал. 

25. Анализ структуры и содержания технических описаний на модели 

26. Разработка технологических карт обработки проектируемого изделия, 

изучение технологических условий выполнения. 

27. Методика проведения примерок и уточнение конструкции. 

28. Правила раскроя макета и образца изделия. 

29. Конфекционирование. 

30. Варианты технологической обработки основных узлов модели. 

 


