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1.  МЕСТО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  В СТРУКТУРЕ ОПОП

Дисциплина  «Основы технологии машиностроения» включена в базовую часть   Блока I .

2. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РАМКАХ  ИЗУЧАЕМОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
      Таблица 1

	Код компетенции 
	Формулировка 

 компетенций в соответствии с ФГОС ВО 

	ОПК-5
	способность решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной безопасности

	ПК-10
	способность обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления, умение контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий

	ПК-12
	способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции

	ПК-13
	умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин и оборудования

	ПК-15
	умение  выбирать основные и вспомогательные материалы, способы реализации  технологических процессов, применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении технологических машин


3. СТРУКТУРА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1 Структура учебной дисциплины  для обучающихся очной  формы обучения
Таблица 2.1
	Структура и объем дисциплины
	Объем дисциплины по семестрам
	Общая трудоемкость

	
	№ сем 6
	
	
	
	

	Объем дисциплины в зачетных единицах
	5
	
	
	
	5

	Объем дисциплины в часах
	180
	
	
	
	180

	Аудиторные  занятия (всего)
	85
	
	
	
	85

	в том числе в часах:
	Лекции  (Л)
	51
	
	
	
	51

	
	Практические занятия (ПЗ)                         
	34
	
	
	
	34

	
	Семинарские занятия (С) 
	-
	
	
	
	-

	
	Лабораторные работы (ЛР)
	
	
	
	
	

	
	Индивидуальные занятия (ИЗ)
	-
	
	
	
	-

	Самостоятельная работа студента  в семестре , час
	59
	
	
	
	59

	Самостоятельная работа студента  в период промежуточной аттестации , час
	36
	
	
	
	36

	Форма промежуточной  аттестации

	
	Зачет (зач.)
	-
	
	
	
	-

	
	Дифференцированный зачет ( диф.зач.) 
	
	
	
	
	

	
	 Экзамен (экз.)
	экзамен
	
	
	
	экзамен

	
	Курсовая работа (курсовой проект)
	
	
	
	
	


4. СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛОВ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Таблица 3

	Наименование раздела учебной дисциплины 
	Лекции
	Наименование практических занятий
	Итого по учебному плану 

  
	Форма текущего и промежуточного контроля успеваемости

(оценочные  средства)



	
	Тематика

 лекции
	Трудоемкость, час
	Тематика практических занятий

	Трудоемкость, час
	
	

	
	
	Текущий контроль успеваемости:

тестирование письменное (ТСп), контрольная работа (КР)
Промежуточная аттестация:

Экзамен (экз)

	Производственный и технологический процессы в машиностроении


	1. Ведущая роль машиностроения. Цели и задачи курса. Машина как объект производства
	2
	Анализ структуры технологического процесса.
	2
	
	

	
	2. Производственный и технологический процессы в машиностроении
	2
	Анализ нормы штучного времени при механической обработке
	2
	
	

	Способы получения заготовок в машиностроении
	3. Заготовки в машиностроении. Виды заготовок. Методы изготовления заготовок.
	2
	Базирование деталей на станке при различных видах обработки
	2
	
	

	
	4. Методы выбора и расчета припусков
	2
	Исследование схем базирования на точность обработки
	2
	
	

	Проектирование технологических процессов механической обработки
	5. Исходные данные для проектирования. Разработка маршрутной технологии.
	2
	Разработка оптимальной структуры технологической операции


	4
	
	

	
	6. Построение структур технологических операций
	2
	
	
	
	

	Базирование и базы в машиностроении


	7. Классификация баз. Конструкторские, технологические и измерительные базы. Правило шести точек.
	2
	Разработка маршрутных технологических  процессов механической обработки
	4
	
	

	
	
	
	Настройка токарного станка для обработки партии деталей
	2
	
	

	
	8. Первый и второй классы базирования
	2
	 Исследование режимов обработки на износ инструмента
	2
	
	

	
	9. Третий и четвертый классы базирования.
	2
	
	
	
	

	
	10. Определение погрешностей базирования. Неполные схемы базирования


	2
	
	
	
	

	Точность обработки деталей в машинострении


	11.Виды точности. Методы определения точности обработки.
	2
	Статистические методы исследования точности механической обработки
	2
	
	

	
	12. Систематические и случайные погрешности
	2
	Определение точности партии деталей при их изготовлении
	2
	
	

	
	13. Расчет суммарной погрешности обработки
	2
	Методы контроля шероховатости поверхности деталей машин
	4
	
	

	
	14. Качество поверхности деталей машин
	2
	
	
	
	

	Основы конструирования приспособлений


	15. Общие сведения о приспособлениях. Элементы станочных приспособлений.
	2
	Определение усилий зажима при точении при установке детали в патроне или на оправке
	2
	
	

	
	16. Зажимные элементы приспособлений и их расчет.
	2
	
	
	
	

	
	17. Силовые приводы приспособлений и их расчет.
	2
	Определение усилий зажима при сверлении, фрезеровании и растачивании
	2
	
	

	
	18. Методика проектирования специальных приспособлений
	2
	
	
	
	

	Методы обработки поверхностей деталей машин


	19. Обработка наружных поверхностей тел вращения.
	2
	
	
	
	

	
	20. Отделочная оба наружных поверхностей тел вращения.
	2
	
	
	
	

	
	21. Обработка внутренних поверхностей тел вращения.
	2
	
	
	
	

	
	22. Обработка плоских поверхностей.
	2
	
	
	
	

	
	23. Обработка резьбовых поверхностей.
	2
	
	
	
	

	
	24. Обработка шпоночных пазов и шлицевых поверхностей.
	2
	
	
	
	

	Технология сборки машин
	25. Задачи сборки. Методы соединения деталей в сборочные единицы.
	2
	Разработка технологических процессов сборки и построение схем сборки
	2
	
	

	
	26. Методы обеспечивающие точность сборки
	1
	
	
	
	

	Всего:
	51
	Всего:
	34
	85
	

	Аудиторные занятия (всего)
	85
	


  5.  САМОСТОЯТЕЛЬНАЯ РАБОТА ОБУЧАЮЩИХСЯ
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         Таблица 4
	№ п/п
	Наименование раздела учебной дисциплины

	Содержание самостоятельной работы
	Трудоемкость в часах

	1
	3
	4
	5

	Семестр № 6

	1
	Производственный и технологический процессы в машиностроении
	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	2
	Способы получения заготовок в машиностроении


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	3
	Проектирование технологических процессов механической обработки


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7


	4
	Базирование и базы в машиностроении


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	5
	Точность обработки деталей в машинострении


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	6
	Основы конструирования приспособлений


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	7
	Методы обработки поверхностей деталей машин


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	7

	8
	Технология сборки машин


	Подготовка к лекциям  и практическим занятиям, чтение дополнительной литературы, подготовка к письменному тестированию, написание контрольной работы
	10

	                                                                      Всего  часов в семестре по учебному плану
	59

	                                                            Общий объем самостоятельной работы обучающегося
	59


6. ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
6.1 Связь  результатов освоения дисциплины с уровнем сформированности заявленных компетенций в рамках изучаемой дисциплины
Таблица 5
	Код

копетенции
	Уровни сформированности заявленных компетенций в рамках изучаемой дисциплины
	Шкалы

оценивания 

компетенций

	ОПК-5
	Пороговый 

Знать производственные и технологические процессы в машиностроении
Уметь решать типовые задачи по поиску информации о производственных и технологических процессах в машиностроении
Владеть методами решения задач по поиску информации об производственных и технологических процессах, применяемых в промышленности на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной безопасности
	оценка 3

	
	Повышенный 

Знать основы проектирования технологических процессов  в машиностроении
Уметь решать типовые задачи по поиску информации при проектировании технологических процессов в машиностроении
Владеть методами решения задач по поиску информации в области проектирования технологических процессов в машиностроении на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной безопасности
	 оценка 4

	
	Высокий 

Знать основы технологии машиностроения
Уметь решать типовые задачи по поиску информации в области технологии машиностроения
Владеть методами решения задач по поиску информации в области технологии машиностроения на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной безопасности
	оценка 5

	ПК-10
	Пороговый:

Знать может описать качественные и количественные показатели технологичности.

Уметь анализировать главные показатели технологичности 
Владеть может составить методику выбора архивных материалов на технологию изготовления изделий…..
	Оценка 3

	
	Повышенный:

Знать может толковать стандарты технологичности изделий и деталей
Уметь анализировать технологическую документацию

Владеть может разработать методы расчета технологичности изделий и деталей
	Оценка 4



	
	Высокий:
Знать способы обеспечения технологичности изделий

Уметь оптимизировать процессы изготовления изделий

Владеть методами контроля соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий


	Оценка 5

	ПК-12
	Пороговый:

Знать общие методы принятия технологических решений
Уметь контролировать необходимые технические решения, обеспечивающие достижение цели производства в заданных условиях 

Владеть методами контроля выпускаемой продукции
	Оценка 3

	
	Повышенный:

Знать методы управления технологическими процессами
Уметь составить программу испытаний новых образцов изделий  

Владеть методами расчета параметров технологического процесса  
	Оценка 4

	
	Высокий:

Знать методику разработки технологических процессов

Уметь проверять качество монтажа и наладки новых образцов изделий

Владеть способностью по доводке и освоению технологических процессов новых образцов изделий, узлов и деталей
	Оценка 5

	ПК-13
	Пороговый:

Знать методы ремонта технологического оборудования

Уметь проверять техническое состояние технологического оборудования

Владеть методами ремонта оборудования.
	Оценка 3

	
	Повышенный:
Знать причины износа оборудования и методы их устранения

Уметь составлять ведомости дефектации

Владеть рациональной методикой ремонта изделий
	Оценка 4

	
	Высокий:

Знать техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования

Уметь организовать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин

Владеть методикой текущего ремонта технологических машин и оборудования
	Оценка 5

	ПК-15
	Пороговый:
Знать марки машиностроительных материалов необходимых для изготовления изделий машиностроения

Уметь применять рациональные технологические процессы при эксплуатации технологического оборудования

Владеть правилами выбора оборудования и оснастки при проектировании технологических процессов
	Оценка 3

	
	Повышенный:

Знать прогрессивные технологические процессы при изготовлении изделий машиностроения

Уметь выделять оптимальные методы эксплуатации технологического оборудования, оснастки и режущего инструмента

Владеть методикой разработки и оптимизации технологических процессов
	Оценка 4

	
	Высокий:

Знать способы реализации технологических процессов

Уметь применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования

Владеть умением реализовывать прогрессивные технологические процессы изготовления машин
	Оценка 5


6.2 Оценочные средства для студентов с ограниченными возможностями здоровья
Оценочные средства для  лиц с ограниченными возможностями здоровья выбираются с учетом особенностей их психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья.
                                                                                                                                        Таблица 6
	Категории студентов
	Виды оценочных средств
	Форма контроля
	Шкала оценивания

	С нарушением слуха
	Тесты, контрольная работа, контрольные вопросы
	Преимущественно письменная проверка
	В соответ-ствии со   шкалой оценивания, указанной в 

Таблице 5

	С нарушением зрения
	Контрольные вопросы
	Преимущественно устная проверка (индивидуально)
	

	С нарушением опорно- двигательного аппарата
	Решение тестов, контрольные вопросы дистанционно.
	Письменная проверка, организация контроля с использование информационно-коммуникационных технологий.
	


7. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ И ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ,

НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ  УРОВНЯ  СФОРМИРОВАННОСТИ ЗАЯВЛЕННЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ  В  РАМКАХ  ИЗУЧАЕМОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ, ВКЛЮЧАЯ САМОСТОЯТЕЛЬНУЮ РАБОТУ ОБУЧАЮЩИХСЯ
Семестр  № 6
7.1 Для текущей аттестации: 

7.1.1 Тестовые вопросы
1.Операции технологического процесса нумеруются числами ряда _________

Прогрессии

2. Технологические переходы нумеруются числами _____________ ряда

3. Технологический процесс – это часть _________________ процесса

7.1.2 Вопросы контрольной работы
     Задача № 1. По плану технологического процесса черновая обработка верхней плоскости корпуса (рис. 35) производится фрезерованием.
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Материал детали корпус – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412-85. Исходная заготовка получена литьем в землю, имеет размеры по 9 классу точности ГОСТ 26645-85, масса корпуса 12 кг. Операционный припуск на сторону Z = 3 мм. При операции должен быть выдержан координационный размер 60h12 мм. Шероховатость поверхности Rа = 20 мкм. Тип производства  - серийный (размер партии 50 шт., периодичность их запуска – через неделю). 

     Требуется: спроектировать фрезерную операцию.

Задача №2 На поверхности ступенчатого вала из стали 45 длиной Lобщ и средним диаметром вала dср  имеется резьбовая поверхность с метрической резьбой.


     Требуется: определить диаметр поверхности с допуском под эту резьбу и выбрать метод ее изготовления. Варианты задачи указаны в таблице

	№ варианта
	Длина вала, Lобщ, мм
	Средний диаметр вала dср, мм
	Резьба
	Тип производства

	1

11

111

1У

У

У1
	200

200

300

300

120

120
	30

30

40

40

18

18
	М25-6g
М25-6g
М45-8g
М45-8g
М20-6е

М20-6е
	Крупносерийное

Мелкосерийное

Массовое

Единичное

Среднесерийное

Массовое


Задача № 3. В технологическом процессе изготовления корпуса предусмотрена операция по расточке отверстия диаметром d. При выполнении отверстия должны быть выдержаны размер а и технические требования, касающиеся правильности взаимного расположения отверстия относительно других поверхностей детали.

     Требуется: выбрать технологическую базу для рассматриваемой операции; разработать схему базирования.
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7.2 Для промежуточной аттестации: 
7.2.1 Перечень вопросов к  экзамену
1. Что означает слово «технология»?

2. Основное назначение стандартов единой технологической документации (ЕСТД)

3.  Вопросы изучаемые в технологии машиностроения?

8.МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
Сведения об оснащенности образовательного процесса специализированным и  лабораторным оборудованием указаны в таблице 7.
                                                                                                                                                          Таблица 7

	№ п/п
	Наименование  учебных аудиторий (лабораторий) и помещений для самостоятельной работы
	Оснащенность учебных аудиторий  и помещений для самостоятельной работы

	119071, г. Москва, Малый Калужский переулок, дом 2, строение 1

	1
	Аудитория №2104 - учебная лаборатория для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа, групповых и индивидуальных консультаций текущего контроля и промежуточной аттестации 
	Комплект учебной мебели,  доска меловая; технические средства обучения, служащие для представления учебной информации  в аудитории: 6 персональных компьютеров, телевизор плазменный, графопроектор. 

Специализированное оборудование: плоттер, плоттер режущий, микроскопы (металлографическиие и биологические) 

Наборы рабочих макетов, демонстрационного оборудования и учебно-наглядных пособий, обеспечивающих тематические иллюстрации, соответствующие рабочей программе дисциплины.

	2
	Аудитория №2109 -  учебная лаборатория для проведения занятий лекционного и семинарского типа, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации.
	Комплект учебной мебели, доска меловая, 1 персональный компьютер, специализированное оборудование:  фрезерный производственно-учебный комплекс с ЧПУ, токарный производственно-учебный комплекс с ЧПУ, лазерный станок, профилометр и профилограф, оптиметры вертикальные, микрокаторы, микроскопы инструментальные. Наборы рабочих макетов, учебно-наглядных пособий, обеспечивающих тематические иллюстрации, соответствующие рабочей программе дисциплины.

	3
	Аудитория №2110 -  учебная лаборатория для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа, групповых и индивидуальных консультаций текущего контроля и промежуточной аттестации
	Комплект учебной мебели, доска меловая, экран, специализированное оборудование: шлифовальная машинка, термошпатели, печи плавильные, инжекторы, литьевые вакуумные машины, шлифовальный стол с вытяжкой, вулканизатор, муфельная печь, вальцы ручные, шлифивально-полировальный станок, электроискровой станок, микротвердомер, толщиномер, ультразвуковой дефектоскоп, металлографические микроскопы, твердомеры по Бринелю и Роквеллу, вальцы стационарные, маятниковый копер малый, аппарат контактной сварки, сварочный аппарат для ручной дуговой сварки. Наборы рабочих макетов, учебно-наглядных пособий, обеспечивающих тематические иллюстрации, соответствующие рабочей программе дисциплины.

	4
	Аудитория № 2108 - помещение  для хранения и профилактического обслуживания учебного оборудования


	Комплект мебели, проектор, 1 персональный компьютер, принтер, специализированное оборудование: комплект оборудования «Димет», компрессор, ручная литьевая машина, станок пескоструйный ручной, лаборатория металлографии №1, плазматроны, 3-D ручки, инверторный сварочный аппарат, микрометры и штангенциркули электронные, ИК термометр Кельвин, стеклорезы, щипцы, паяльники.



	119071, г. Москва, ул. Малая Калужская, д.1 строение 3

	5
	Аудитория №1151 - холл библиотеки: помещение для самостоятельной работы, в том числе, научно- исследовательской, подготовки курсовых и выпускных квалификационных работ.
	Стеллажи для книг, витрины для выставок, комплект учебной мебели, 1 рабочее место сотрудника и 2 рабочих места для студентов, оснащенные персональными компьютерами с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа к электронным библиотекам и в электронную информационно-образовательную среду организации, телевизор.

	6
	Аудитория №1152 -художественная аудитория: помещение для самостоятельной работы, в том числе, научно- исследовательской, подготовки курсовых и выпускных квалификационных работ. 
	Стеллажи для книг, комплект учебной мебели, 1 рабочее место сотрудника и 1 рабочее место студента, оснащенные персональными  компьютерами с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа к электронным библиотекам и в электронную информационно-образовательную среду организации.

	7
	Аудитория №1154 - читальный зал библиотеки: помещение для самостоятельной работы, в том числе, научно-исследовательской, подготовки курсовых и выпускных квалификационных работ.
	Шкафы и стеллажи для книг и выставок, комплект учебной мебели, 1 рабочее место сотрудника и 3 рабочих места  для студентов, оснащенные персональными компьютерами с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа к электронным библиотекам и в электронную информационно-образовательную среду организации.

	8
	Аудитория №1155 - читальный зал библиотеки: помещение для самостоятельной работы, в том числе, научно- исследовательской, подготовки курсовых и выпускных квалификационных работ.
	Каталоги, комплект учебной мебели, трибуна, 2 рабочих места для студентов, оснащенные персональными компьютерами с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа к электронным библиотекам и в электронную информационно-образовательную среду организации.

	9
	Аудитория №1156 - читальный зал библиотеки: помещение для самостоятельной работы, в том числе, научно- исследовательской, подготовки курсовых и выпускных квалификационных работ.
	Стеллажи для книг, комплект учебной мебели, 1 рабочее место сотрудника и 8 рабочих места для студентов, оснащенные персональными компьютерами с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа к электронным библиотекам и в электронную информационно-образовательную среду организации.


9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

9.1 Основная учебная литература (печатные и электронные издания)

	№ п/п
	Авторы
	Название 
	Издательство
	Год издания
	Вид издания
(учебник, учебное пособие, методическое пособие, методические указания, монография, курс лекций …)
	Адрес сайта ЭБС или другого электронного ресурса

(заполняется только для электронных изданий)
	Кол-во экз. в                        библио-теке

	1
	Иванов И.С.
	Технология машиностроения
	М.: ИНФРА-М
	2017

2016
	Учебное пособие
	http://znanium.com/catalog/product/673022
http://znanium.com/catalog/product/504931

	-

	2
	Клепиков В.В. , Султан-заде Н.М. , Солдатов В.Ф. 
	Технология машиностроения
	М. : ИНФРА-М
	2017
	Учебник
	http://znanium.com/catalog/product/545572

	


9.2 Дополнительная учебная литература (печатные и электронные издания)

	№ п/п
	Авторы
	Название 
	Издательство
	Год издания
	Вид издания
(учебник, учебное пособие, методическое пособие, методические указания, монография, курс лекций …)
	Адрес сайта ЭБС или другого электронного ресурса

(заполняется только для электронных изданий)
	Кол-во экз. в                        библио-теке

	1
	Фещенко В.Н.


	Слесарное дело. Механическая обработка деталей на станках
	М.: Инфра-Инженерия
	2013
	Учебное пособие
	http://znanium.com/catalog/product/520591
	-

	2
	Борисенко Г.А., Иванов Г.Н., Сейфулин Р.Р.
	Технология конструкционных материалов. Обработка резанием
	М.: НИЦ ИНФРА-М
	2016
	Учебное пособие
	http://znanium.com/catalog/product/538906

	-

	3
	Вереина Л.И., Краснов М.М., Фрадкин Е.И. и др.
	Абразивная обработка: Справочник
	М.: НИЦ ИНФРА-М
	2016
	Учебное пособие
	http://znanium.com/catalog/product/546021

	-

	9.3 Методические материалы указания, рекомендации по освоению дисциплины авторов РГУ им. А.Н. Косыгина

	1
	Иванов И.С.
	Методические рекомендации для самостоятельной работы обучающихся, по дисциплине «Основы технологии машиностроения»
	Утверждено на заседании кафедры, протокол № 9 от 22.05. 2018
	2018
	Методические рекомендации
	ЭИОС
	


9.4 Информационное обеспечение учебного процесса

9.4.1. Ресурсы электронной библиотеки

· ЭБС Znanium.com» научно-издательского центра «Инфра-М» http://znanium.com/ (учебники и учебные пособия, монографии, сборники научных трудов, научная периодика, профильные журналы, справочники, энциклопедии); 

· Электронные издания «РГУ им. А.Н. Косыгина» на платформе ЭБС «Znanium.com» http://znanium.com/  (электронные ресурсы: монографии, учебные пособия, учебно-методическими материалы, выпущенными в Университете за последние 10 лет); 
· Научная электронная библиотека еLIBRARY.RU https://elibrary.ru  (крупнейший российский информационный портал в области науки, технологии, медицины и образования);

9.4.2 Профессиональные базы данных  и информационно-справочные системы : 
http://elibrary.ru/defaultx.asp -   крупнейший российский информационный портал электронных журналов и баз данных по всем отраслям наук;
9.4.3 Лицензионное программное обеспечение  
1. Microsoft Office Professional Plus 2010  Russian Academic OPEN  License No Level, артикул 79P-03525, лицензия №485598396 от 06.06.2011; договор Pr 000027-M87 от 11.05.2011. 

2. Microsoft Windows Professional 7 Russian Upgrade Academic Open No Level, артикул FQC-02306, лицензия № 46255382 от 11.12.2009 (копия лицензии; бессрочная академическая лицензия; центр поддержки корпоративных лицензий  Microsoft).

3. Microsoft Office Professional Plus 2010 Russian Academic Open No Level, лицензия 47122150 от 30.06.2010 (бессрочная академическая лицензия; центр поддержки корпоративных лицензий  Microsoft).

4. Система автоматизации библиотек ИРБИС64, договора на оказание услуг  по поставке программного обеспечения №1/28-10-13 от 22.11.2013, №1/21-03-14 от 31.03.2014 (копии договоров).

5. Google Chrome (свободно распространяемое). 

6. Adobe Reader (свободно распространяемое).

7. Kaspersky Endpoint Security для бизнеса - Стандартный Russian Edition, 250-499 Node 1 year Educational Renewal License; договор №218/17 - КС от 21.11.2018.   

8. Microsoft® Windows Professional 7 Russian Upgrade Academic OPEN  No Level, артикул  FQC-03067 лицензия №46392104 от 15.01.2010, договор № Tr042677-М87 от 16.12.2009 (бессрочная академическая лицензия; центр поддержки корпоративных лицензий  Microsoft).

9. Microsoft® Office Professional Plus 2007 Russian Academic OPEN No Level, артикул 79Р-00039 лицензия №43021137 от 15.11.2007 бессрочная академическая лицензия; центр поддержки корпоративных лицензий  Microsoft)

10. CorelDRAW Graphics Suite X4 Education License ML, 48 лицензий, S/N LCCDGSX4MULAA, S/N DR14C22-GGQ6ER4-9RSZMCA-JUQZ8DY, лицензия от 30.10.2009, договор №5650-10 от 29.10.2009.

11. CorelDRAW Graphics Suite X4 Education License ML, 31 лицензия, S/N LCCDGSX4MULAA, license key: DR14C22-GCQLFVK-U2LQ9SC- HQYCW8S, лицензия  от 04.12.2008, договор №5650-5 от 21.11.2008.

12. Kaspersky Endpoint Secunty для бизнеса - Стандартный Russian Edition, 250-499 Node 1 year Educational Renewal License; договор №218/17 - КС от 21.11.2018.   

13. Acrobat Professional 10.0  WIN AOO License RU (65083701), 1118-1009-3491-5900-2756-2214, 1118-0598-5175-8822-1535-0788 лицензия № 8883688 от 07.06.2011,  договор №25920 – МС87 от 11.05.2011.   

14. DrWeb Desktop Security Suite Антивирус + Центр управления на 12 месяцев, 200 ПК, продление; договор №219/17 - КС от 21.11.2018.
       .
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